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1. 项项项项目基本情目基本情目基本情目基本情况况况况 

 

        中国石油化工股份有限公司上海石油化工研究院拟在上海化学工业区基本有机原料

技术开发产业化基地筹建 1500 t/a 甲醇制烯烃 SMTO 催化剂生产装置，工程建设总投资

约 1.8 亿元，其中项目环保投资为 845 万元，环保投资占建设总投资的比例为 4.7 %。 

项目界区总占地面积为 7920 m
2，界区内共布置有二幢生产厂房，北面是分子筛合

成厂房，南面是催化剂成形厂房。新增一台 8t/h 燃气锅炉和一台处理能力为 300m
3
/h 的

冷却水塔，其他公用工程依托基本有机原料技术开发产业化基地现有公用工程设施。 

 

2222. 生产工艺简述生产工艺简述生产工艺简述生产工艺简述及及及及项目污染物产生项目污染物产生项目污染物产生项目污染物产生、、、、排放情况排放情况排放情况排放情况    

 

本项目装置生产工艺流程分为两个单元：分子筛合成单元和催化剂成型单元，同时

设含胺废水回收处理单元对废水中的有机胺进行回收利用。 

项目污染物排放及处理措施情况如下： 

（1）废气 

投料时散发粉尘；晶化釜泄压、有机胺储槽和含胺废水槽呼吸气排出含有机胺的尾

气；喷雾干燥器和焙烧炉排放酸性尾气。 

（2）废水 

项目产生的废水量约为 19532t/a，主要是晶化、压滤及设备洗涤过程中产生含胺废

水、废气洗涤塔废水、车间地坪冲洗水、生活污水等。 

（3）固体废物 

项目排放的固体废物及废液主要为含胺废水回收处理装置产生重组分废液、原料废

包装桶以及员工日常的生活垃圾。总产生量约为 107.5t/a。 

（4）噪声 

项目的噪声源主要为生产线及配套设施中机电设备产生的噪声，主要有真空泵、搅

拌电机、水泵、板框隔膜压滤机、风机等。噪声源噪声值为 75~85dB(A)。 

项目污染治理措施包括： 
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废气废气废气废气：：：： 

（1）在晶化釜投料口设置集气罩，对投料产生的粉尘进行收集，并采用布袋除尘

器除尘回收，尾气达标排放。 

（2）喷雾干燥和焙烧炉排放的酸性废气采用碱液喷淋洗涤处理。 

（3）含有机胺的尾气经集气引至水洗涤吸收系统处理。 

（4）新增锅炉所排烟气高空达标排放。 

废水废水废水废水：：：： 

（1）分子筛合成单元压滤母液及分子筛洗涤废水、设备清洗废水等含胺废水经分

有机胺回收处理系统处理，不排放废水。 

（2）车间地坪冲洗水、初期污染雨水等汇集于基地废水池，检验达纳管标准后，

排入工业区污水管网，送化工区中法水务污水处理厂处理后达标排放杭州湾。 

（3）废气洗涤废水、冷却循环水排污、锅炉房排污排入基地无机废水池，经检测

达到无机废水纳管标准送中法水务污水厂，最终排放杭州湾。 

（4）生活污水直接纳管工业区生活污水管网。 

固废固废固废固废：：：： 

（1）重组分废液用塑料桶收集，暂时存放在危废收集点，定期送资质危废处理单

位集中处置。 

（2）废包装桶分类暂存于废固收集点，由供应商回收。 

（3）一般废包装材料、生活垃圾交由当地的环卫部门统一处理。 

噪声噪声噪声噪声：：：： 

选用低噪声设备，设备基础设置隔振垫，合理布局产噪设备。必要时加装消声器、

隔声屏障。 

 

经采用相关处理措施处理后，本项目污染物排放情况如下：  

 

项目 排放量 

废气量万 m
3
/a 2.6×10

4
 

三乙胺 kg/a 2.88（无组织排放） 

HCl kg/a 1085 

废

气 

粉尘 t/a 0.36 
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项目 排放量 

SO2 t/a 5.76 

NOx t/a 36 

烟尘 t/a 7.2 

废水量 t/a 14582 

CODcrt/a 0.295 

NH3-N t/a 0.03 

废

水 

SS t/a 0.28 

危废 t/a 92 

一般工业固废 t/a 5  

固

体

废

物 
生活垃圾 t/a 10.5  

 

3333. 区域环境质量现状区域环境质量现状区域环境质量现状区域环境质量现状    

 

上海化学工业区区域 SO2、NO2、PM10、HCl、氨、臭气浓度的单项指数均小于 1，

符合评价标准《环境空气质量标准》(GB3095-1996)二级环境空气质量要求。 

 

4444. 环境影响分析环境影响分析环境影响分析环境影响分析    

 

（1）环境空气影响分析 

根据 HCl、NOx地面浓度估算结果，最大浓度值均未超过标准限值的 10%，HCl 最

大落地浓度为 0.0025mg/m
3，占小时最大浓度限值的 4.9%，NOx最大落地浓度为

0.0142mg/m
3，折算成 NO2后占小时最大浓度限值的 4.74%。各污染因子地面浓度最大

值均能达到相应的环境空气质量标准。 

各大气环境敏感点处 HCl、NOx落地浓度也未有超标。 

根据卫生防护距离估算结果，无组织排放情况下下风向均无超标点，本项目装置区

及汽车装卸站不需设置卫生防护距离。本项目厂址位于上海化学工业区东北部，项目用

地所在的地块及周边无居民点，本项目是满足卫生防护距离要求的。 

（2）水环境影响分析 

项目竣工投产后生产废水和生活污水不会直接排入地表水，生产废水最终送上海化

工区中法水务污水厂处理后，达标排放杭州湾，不会对周围地表水造成污染。 
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（3）声环境影响分析 

根据预测，基本有机原料技术开发产业化基地四周厂界外区域昼间和夜间均达到

《工业企业厂界环境噪声排放标准》3 类标准，基本有机原料技术开发工程化基地为规

划的工业用地，周边无居民，项目噪声源对所在区域声环境影响很小。 

 

5555. 环境风险分析环境风险分析环境风险分析环境风险分析    

 

对照《危险化学品重大危险源辨识》中的辨识要求，项目新增建（构）筑物不属于

重大危险源。 

假定有机胺储槽管线破裂发生泄漏，B、D、E 类稳定度及较不利扩散天气条件下，

下风向有机胺落地浓度未出现超过 LC（50）值，周围一定范围内的环境中有机胺落地浓

度超过短时间接触容许浓度，其超过短时间接触容许浓度的距离范围分别约为：B 类稳

定度约 500m，D 类稳定度 600m，F 类稳定度（0.5m/s）200m。 

对环境敏感点而言，发生事故时，D 类稳定度情况下，上海化工区服务区（管委

会、化工区大厦等）处环境空气中三乙胺最大落地浓度超过相应的短时间接触容许浓

度，其他各敏感点处的环境空气中三乙胺最大落地浓度均未超过相应的短时间接触容许

浓度。 

本项目含化学品的地坪冲洗水、初期污染雨水、消防污水排放到雨水排放系统，会

造成杭州湾水体污染。项目对水环境污染有较周密的防治措施，将本项目带来的水环境

污染风险控制在可接受的范围内。 

项目的设计、施工、运行及维护的全过程中都将采用先进的技术和成熟可靠的抗风

险措施，项目的安全性将得到有效保证。从采取的安全措施来看，本项目是相对较安全

的，只要采取必要的预防、应急响应措施，加强风险管理，环境风险应小于可接受水

平。 

 

6666. 清洁生产分析清洁生产分析清洁生产分析清洁生产分析    

 

本项目产品为中国石化上海石油化工研究院自主研制的 SMTO 催化剂，SMTO 成

套技术开发对于加快中国石化自主知识产权的新能源化工技术开发，优化能源结构，促
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进石油化工的稳步发展具有重要的意义，产品具有前瞻性。项目采用传统的精细化工加

工工艺，并选用先进的工艺设备，采取了多项节能措施，项目废气、废水、废液和固体

废物的排放量较少，并采取了可靠的治理措施使其无害化，单位产品的产污量较少。在

生产工艺及装置、产品、生产过程节能降耗和资源综合利用、环境管理等方面，本项目

基本能符合清洁生产要求。 

 

7777. 规划相容性分析规划相容性分析规划相容性分析规划相容性分析    

 

SMTO 催化剂拥有自主的知识产权，其产业化符合《国家产业技术政策》、《高技

术产业发展“十一五”规划》、《石化产业调整和振兴规划》等国家技术发展政策，是国

家《“十一五”化学工业科技发展纲要》所提出的优先发展的六大领域及重点开发的六项

技术之一，为《产业结构调整指导目录(2007 年本)》、《上海工业产业导向及布局指南

（2009 版）》中鼓励发展项目，与国家及上海产业发展导向相符合。 

项目所选厂址在地理位置、交通运输及经济角度分析上优势明显，符合上海及上海

化学工业区的总体规划。 

本项目投产后对大气环境、声环境的影响不大，不改变环境功能类别，符合环境功

能区的要求。项目的选址合理。 

 

8888. 公众参与公众参与公众参与公众参与    

 

本评价通过在官方网站上公示及发放公众参与调查表征求公众的意见，调查结果表

明，43％的被调查者对项目建设持赞成态度，39％被调查者对项目建设持基本赞成态

度，3％的调查者持无所谓态度，另有 15％的调查者表示观望，未有调查者对本项目的

建设持反对态度。公众对本项目的建设总体上赞成。 

 

9999. 环评环评环评环评结论结论结论结论    

 

本项目为拥有自主知识产权的研究成果产业化项目，项目的建设符合国家的技术发

展及产业政策，与区域的规划相容，其选址也基本合理；采取的环保措施切实可行、有
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效；项目对周围的环境空气质量影响较小，不会降低区域的环境现状等级，环境风险在

可接受水平；项目的厂区平面布置合理。在本报告中的环保措施得到落实后，从环保角

度分析，本项目建设是可行的。 
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