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1.总论 

据对市场的初步调查，目前国内耐指纹电镀锌钢板供不应求。电镀锌钢板的

竞争主要是在基板（连续退火冷轧带钢）的种类以及电镀锌钢板的品种上，其中

耐指纹为电镀锌钢板中的极品，耐指纹电镀锌产品是指表面经过涂层处理的电镀

锌产品，除了具有普通电镀锌产品的优点外，表面还具有对手指印迹和油污抗污

的独特性能，主要用于表面精致又耐腐蚀的家用电器制造，如计算机机箱、DVD、

液晶电视、组合音响、复印机、打印机、传真机以及微型电机、摩托车、汽车音

响等。 

为满足市场需求，提高宝钢高附加值产品比例，增强企业效益，宝山钢铁股

份有限公司宝钢分公司（以下简称“宝钢”）拟在 2030 冷轧生产线增加 1 条以

耐指纹为特征的电镀锌生产线，设计规模 30 万 t/a。 

根据《中华人民共和国环境保护法》、《中华人民共和国环境影响评价法》和

《建设项目环境保护管理条例》的规定，宝钢安环部委托北京京诚嘉宇环境科技

有限公司（原北京环境评价联合公司）承担宝钢 2030 冷轧新增电镀锌机组工程

的环境影响评价工作。 

评价单位在现场勘查、资料收集分析的基础上，依据“清洁生产”、“达标排

放”等原则，按照环评技术导则的规定，编制了《宝山钢铁股份有限公司宝钢分

公司 2030 冷轧新增电镀锌机组环境影响报告书》。 

2.工程分析 

2.1 基本情况 

(1) 工程项目名称：宝山钢铁股份有限公司宝钢分公司 2030 冷轧新增电镀

锌机组工程。 

(2) 建设地点：宝钢厂区 2030 冷轧瓦楞机组车间内。 

(3) 建设性质：新建。 

(4) 生产规模及产品大纲：年产以耐指纹为特征的电镀锌产品 30 万 t。 

(5) 工程投资：静态投资 5.6 亿元，环保投资 527 万元（部分环保设施利旧）。 

(6) 建设进度：计划于 2008 年 6 月完工。 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.2 拟建工程布置及生产设施 

拟建工程位于宝钢 2030 冷轧瓦楞机组车间内，水处理、供配电等公辅设施

主要利用现有，能力不够的相应增建。 

2.3 机组工艺选型 

拟建工程电镀工艺采用鲁斯纳重力法；后处理工艺采用无铬钝化工艺、涂敷

法后处理工艺和耐指纹共用辊涂机，带钢烘干采用红外线烘干炉，带钢冷却采用

风冷。 

2.4 生产工艺流程 

生产工艺流程见下图。 
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2.3 主要原辅料及供排水 

拟建工程所需原料连续退火冷轧带钢来自宝钢内部，拟建工程是对现有连续

退火冷轧带钢进行表面处理，属于高附加值产品的生产，仅增加钢材品种，钢材

数量没有增加。 

拟建工程所需的电、蒸汽、压缩空气等能源介质均由宝钢供给，只需将管线

引至车间内。 
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2030 冷轧区域现有供水管网、净循环水处理站、冷轧废水处理站、脱盐水

站，经调研，新水均可引自现有管网，拟建工程需新建净循环水处理站；含油、

酸、碱、锌废水排入 2030 冷轧废水处理站处理，2030 冷轧废水处理站除含锌废

水处理系统已无富余能力，需新增 1 台 50m3/h 的薄膜过滤器外，其余处理系统

均有一定富于处理能力。 

3.主要污染源及污染控制措施 

3.1 废气控制 

电镀过程产生的碱雾、硫酸雾，分别经排雾、净化系统处理后由排气筒排放，

外排烟雾中 NaOH、H2SO4 浓度<10mg/Nm3。 

根据预测结果表明，拟建工程排放 H2SO4 浓度较小，对宝钢及其周围环境空

气质量影响较小。 

3.2 废水治理 

电镀锌机组在生产过程中排出的含油、酸、碱、锌废水以及水喷淋酸雾吸收

塔产生的少量含酸废水，均送 2030 冷轧废水处理站分别处理，废水处理达标后

98％进入全公司串级水管网供高炉、原料场洒水、抑尘，2％外排。 

拟建工程新增外排水量占宝钢 2005 年外排废水量的 0.01％，外排污染物量

较少，同时宝钢陆续开展了多项废水利用措施，其废水减排量约占宝钢 2005 年

废水排放量的 33％，根据评价结果表明，拟建工程建成后宝钢外排水量有所减

少，水污染物外排量仍可控制在上海市环保局核定的主要污染物总量控制指标

之内，因此，拟建工程的建设不会加重长江的污染。 

3.3 固体废物处置及综合利用 

废水坑及 2030 冷轧废水处理站产生污泥，送至宝钢渣场统一处理；电镀锌

机组产生液压、润滑废油及含油废水处理系统收集的废油均由宝钢综合开发公司

统一回收利用；锌溶解过程产生的少量含锌杂质由宝钢综合开发公司统一回收利

用；少量废钝化液（无铬）由厂家回收。 

拟建工程产生的固体废物种类及处置、综合利用方式与现有电镀锌机组相

同，只是在原有固体废物的基础上增加了产生量，并且固体废物量也不大，均按

照宝钢电镀锌机组现有方式进行处理及利用，故拟建工程新增固体废物不会对外

环境产生影响。 



3.4 噪声控制 

电镀锌机组运行时产生的噪声通过厂房隔声；风机设有基础减震，进出风口

与管道之间为软连接，出口设消声器；水泵置于建筑物内，经隔声、消声、距离

衰减后，对周围环境影响不大，厂界噪声可基本维持现状，符合《工业企业厂界

噪声标准》中Ⅲ类标准限值要求。 

4.环境风险分析 

拟建工程存在的环境风险污染源较少，主要有酸罐、碱罐、锌溶解过程产生

H2、含酸废水，均属于非重大风险源，拟建工程在认真落实风险防范、减缓措施、

科学完整的应急预案、各项规章制度、严格管理、定期检查的情况下，环境风险

可以得到有效控制，不会对环境产生风险。 

5.施工期环境影响分析及对策措施 

拟建工程的建设，将不可避免地对施工区附近环境在一定程度上产生短期的

影响，其中以扬尘、噪声较为明显，宝钢要求施工单位严格管理，并采取相应措

施，减轻扬尘、噪声影响。 

施工过程产生的废水主要有生产废水、场地冲洗废水，废水水量不大，经收

集后送公司现有水处理设施处理后排放。 

施工期间产生的固体废物主要为建筑垃圾，基本属于无害废物，集中收集及

时运送到指定地点处理；由于宝钢分公司设有食堂、厕所等辅助用室，施工人员

产生的生活垃圾同现有工作人员产生的生活垃圾一并处理。 

通过采取一定措施后，施工期对环境产生的影响可得到有效的控制。 

6.总量控制分析 

由于拟建工程废气污染物主要为硫酸雾，不在总量控制内，因此本评价仅对

水污染物进行分析。 

拟建工程新增外排水量占宝钢 2005 年外排废水量的 0.01％，外排污染物量

较少，同时宝钢陆续开展了多项废水利用措施，其废水减排量约占宝钢 2005 年

废水排放量的 33％，根据评价结果表明，拟建工程建成后宝钢外排水量有所减

少，水污染物外排量仍可控制在上海市环保局核定的主要污染物总量控制指标

之内。 

7.环境管理与监测 

宝钢自投产以来，始终将环境保护放在十分重要的地位。目前主要环保指标



基本上达到或超过世界同类企业的先进水平，并多次被国务院及有关部委授予全

国资源综合利用先进企业、全国环境保护先进企业、全国污染防治十佳企业、全

国造林绿化先进单位等称号。本项目的建成后的环境管理与监测由宝钢统一管

理。 

8.环评初步结论 

遵照国家和上海市有关政策、法规，根据《宝山钢铁股份有限公司宝钢分公

司 2030 冷轧新增电镀锌机组可行性研究报告》和本评价各专题预测及评价、分

析结果，提出结论意见如下： 

拟建工程属于生产高附加产品的项目，该工程的实施，有利于满足国内外市

场对耐指纹电镀锌钢板的需求，有利于提高宝钢高附加值产品比例，增强企业市

场竞争力，项目的建设符合国家及行业的产业发展政策和技术进步政策要求，符

合上海市、宝山区城市及区域总体规划的原则要求，符合宝钢股份有限公司发展

规划；拟建工程在设计中贯彻了清洁生产要求，采用先进的生产工艺装备和成熟

的污染控制技术；拟建工程污染控制措施配备齐全，其治理工艺及技术均为国内

外目前成熟、可靠的方法，其外排污染物浓度/速率均可达到国家、上海市有关

排放标准和宝钢统一技术规定中相应限值要求；该工程在宝钢现有厂区车间内进

行建设，不新征土地；工程污染物排放量较少，环境影响也比较小，工程具有较

高的经济效益、良好的社会效益。因此，该工程在严格执行主体工艺和环保设施

“三同时”原则的基础上是可行的。 


